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Kdénya Lajos aranykoszorts heged(ikészit6 mester beszél a szakmajarol

A HEGEDUK BUVOLETEBEN

dr. habil Gerencsér Kinga
c. egyetemi tanar

v

Yehudi Menuhin hegediimiivész és karmester szerint: , Ha Isten, mint mond-

jak, a maga képére teremtette az embert, akkor bizvast allithatjuk, hogy az

ember sajat képére alkotta a hegediit, helyesebben a n6é képére, mert a he-
gedi gyonyorii istennd.”



Avonos hangszerek kialakulasanak
folyamata az 6skorig nyulik vissza.
Feltehetbleg a felhlGzott ij képezte
az els6 huros hangszerek egyikét,
amelyet a megfeszités valtoztatasa-
val kiilébnb6z6 magassagu hangok
képzésére birtak ra. A fejlédés
masodik allomasa az ij eltlinése
volt, helyére egy megmunkalt nyak
és 1ab kerilt. A rezonal6 testet
azonban mar az emberek maguk
allitottak el6. A harokat egymas
mellé rakték és a nyakhoz kulcsokkal
rogzitették, ami altal lehet6veé valt a
hdrok hangolasa is. Ez feltehet6leg
akkoriban kovetkezhetett be, amikor
anomad népek letelepedtek, attértek
afoldmdvelésre, majd a kézmliiparra.

ESZAK-OLASZ FELBUKKANAS
A heged(i el6szor Eszak-Italiaban
bukkant fel, a XVI. szazad kézepén.
Annak ellenére, hogy a hangsze-
rek nagy része azoéta elpusztult,
festményekrdl ismerjuk az akkori
.heged(iket”. A legrégebbi, még
egyben lév6 hegedd, ami a ,IX.
Karoly” becenevet viseli, Cremona-
ban késziilt 1564-ben. A leghiresebb
heged(ikészit6 csaladok: Amati,
Guarneri, Stradivari. Ezenkivil hire-
sek még Jean Baptiste Vuillaume
és Stainer munkai.

A heged(ikészités Magyarorszagon
kozel szazétven évvel az italiai hege-
dlkészités kialakuldsa utan jelent
meg, nagyjabol a XVII-XVIII. szazad-
ban. Lenhardt Janos hangszerész és
hangszerkeresked® — akiaz 1920-as
években az els6 magyar pedalos
harfaival valt hiressé — kezdetben
heged(ket készitett, mesterhegeddii
1907-ben a pécsi orszagos kiallithson
ezlistérmet kaptak.

FORMAJA

Alapvetd alkotoelemei a kédvarendszer
(oldalak), boltives tet6, el6- és hatlap,
nyak, amely csigaban végzédik, fogo-
lap, hartartd, l1ab, kulcsok. Forméja,

méretei, amelyeket az aranymetszés
szabdlyai alapjan terveztek, olyan
tokéletesek lettek, hogy mind a mai
napig ugyanezt a konstrukciot hasz-
naljak — mondja Kénya Lajos hege-
dlkeészit6, aki egy iparoscsaladban
sziletett masodik filként.

A KEZDETEK

— Edesapam, testvérem, én és a
két fiunoka is ezt a szép szakmat
valasztotta hivatdsanak. Eleinte népi
hangszerek készitésével és diszité
faragassal foglalkoztam, kés6bb tér-
tem ra a vonds-pengetds hangszerek
épitésére. 1969-t6l onallé kisiparos-
ként Tatabanyan tevékenykedem. A
sajat formaimon kiviil régi nagy olasz
mesterek munkai utan épitem hang-
szereimet. Minden 4ltalam készitett
hangszer mellé kézzel irt kisér6levelet
adok és jeleket rejtek el a hangszer-
ben, ezzel bizonyitva, hogy ez az én
munkam, ez egy mesterheged(. A

A citlingezés

manufaktdraban készitett hegeddk is
kézi megmunkalassal késziilnek, de
tobb személy (4—7 f6) késziti, mig a
gyari heged(ket sorozatban gyartjak
nagy teljesitmény( gépeken—mondja
a mester.
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TERMESZETES

SZARADAS KELL

— Mivel mar az édesapam is ezt
a szakmat (zte, faanyagban nem
szUkolkodom. Faim dregek és szé-
pek, mert sokféle kritériumnak kell
megfelelniiik. Egyenletesnek kell
lennie a fa erezetének, évgydrdi-
nek. Fontos a s(irlisége, fajsulya,
anyagtartalma. A fahibak egy
kivételével keriilend6k, ez pedig a
javorfa struktarajanak hullamossaga.
El6szor felnegyedeljik a kivalasztott
hibamentes rénkot, kiejtjik a hibas
részeket, a belet és a szijacsot,
mayjd allé évgydiris keresztmetszet(i
tortaszeletekre vagjuk fel. Nem
hasznéalhatunk olyan anyagot, amit
~tegnap vagtak ki", legalabb 10-15
évet kell raktarozni szellés, hivos,
naptél és es6tdl védett helyen. Az
az altalanos szakmai vélemény,
hogy a mesterségesen, kemencé-
ben széritott anyagok sejtallapotai

nem olyanok, mintha természetes
Uton, lassan, magatol szaradnanak
ki. A sejtek méas alakot vesznek fel
a zsugorodas folyaman, és ugy
tapasztaltam, hogy ez negativan
befolyasolja a hangzast. A hdkezelt
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faanyaggal hasonlé a helyzet, az
mar halott fa, nem lehet olyan szép
hangzast elérni vele. Erre az ered-
ményre jutottak azok a kisérletek is,
amelyeket az egyetemmel kbzdsen
végeztiink Németh Rébert professzor
vezetésével — arulja el Kénya.

Munka a mihelyben

A MUNKAFOLYAMAT

Ha a fa megfeleléen kiszaradt, akkor
a tet6- és hatlap kialakitasahoz
két ék alaku deszkat ragasztanak
0ssze a vastagabb éliknél és az
egyik lapjat sikra gyaluljak. Majd a
sikfellletre sablonnal el6rajzoljak a
tet6- és hatlap keriletét. Amikor a
tet6 is elkészult, akkor arra az ,F”
lyukat is rarajzoljak, majd kivagjak.
Ezutan kdévetkezik a pontos méretre
munkalas. El6szor elvégzik az
ugynevezett nagyolé munkalato-
kat, ezt kdvetéen, ahogy haladnak
a munkalatokkal, ugy dolgoznak
egyre finomabb szerszamokkal,
technikdkkal. A szerszamoknak a
heged(i szabalyos, szimmetrikus
alakjahoz kell igazodniuk. Példaul
specidlis kicsi gyalukra, vés6kre is
szlikség van. Ezek az ugynevezett
boltiv gyaluk, vés6k. A legfinomabb,
a legtdébb koncentraciét igénylé
miveletek az utolso Iépések. Fon-
tos, hogy betartsdk a (szabvany)
méreteket, ezeken belil van lehe-
t6ség a kisebb valtoztatasokra is.

Ezeket elvégezve valtozik a vizudlis
0sszbenyomas is.

STABILITAS ES HANGZAS

A kidolgozasnal figyelembe kell
venni afed6- és hatlap vastagsagat.
Ha ezek nagyon vastagok, akkor a

hangszer ugyan statikailag j6, de a
rezgéseket lefojtja. Meg kell talalni
a kompromisszumot a hangszer
statikdja és hangzasa kozott. Ki kell
tapasztalni az optimalis méreteket,
legvastagabb a hanglab alatt és a
Iélek kornyékén, a széle felé viszont
vékonyodik. Ennek hangzasi és
statikai oka is van, ugyanis a har a
tet6re legalabb 11-12 kg nyomast
fejt ki a hanglabon keresztill. Ez a
fliggbleges nyomas allanddan éri,
mert a hdrok allandé feszités alatt
vannak. A hegediinek és a vonos
hangszereknek dombort a fellilete. Ez
fontos a hangképzés szempontjabdl,
hiszen a hangzas a kovetkez6képpen
jon létre. Kétféle alapvetd hangképzést
ismerlink. Van egy a pengetve és egy
a vondval torténd megszolaltatas.
Amikor a harnak az agynevezett
transzverzdlis rezgése atadodik a
hanglabra, melyen keresztil atjut
a fed6lapra a rezgés. A feddlap és
a hétlap kozott a hanglab talpanak
kdzelében van beékelve a lélek, nem
ragasztva, amely egy vékony, kis

5,5—6 mm atmérdji feny6fa palcika.
Ezt nevezzik léleknek. A rezgés
impulzusait a lélek atveszi és levezeti
a hatlap bels6 oldalara. A hatlap a
faanyag rugalmassaganal fogva az
impulzusokat atveszi és visszairanyitja
a lelken keresztill a fed6lapra. Amig
a hirrezeg, ez afolyamat ismétlédik.
Arezgés zart térben hang nélkul ter-
jed. Az .f’lyuk a heged(inek a szja,
ott jon ki a hang a hangszerbdl. A
hangrés szélessége, nagysaga is
befolyasolé tényezé.

A LAKKOZAS LENYEGES

A megfelel§ hosszlsaglra vagott
és kb. 2 mm vastagsagu javorfabdl
készlt kavalemezeket heged(inél 1.2
mme-re csiszolom, megnedvesitem
és a hangszer oldalvonalait kbvet6 iv
szerint, fémsablonon hajlitom. A hajlitd
sablonok elektromosan is flithet6k.
A fogolap mindig fekete ébenfa. Ez
egy nagyon kemény, homogén szer-
kezet(ifa, szinte nincs évgy(irlje, nem
rugalmas. A tobbi felszerelés, alltarto,
hartartd gombok, heged(ikulcsok mind
egyformafahdl kell, hogy késziiljenek.
Az ébenfa mellett lehet paliszandert,
vagy puszpangfat is alkalmazni. A
hegedd altalaban csak enyvezéssel
készil, hagyomanyosan csont- vagy
bérenyvvel. A szintetikus ragasztok
nem tdl praktikusak, mert ezek a
ragasztok mar nem lagyithatok, de
az enyv meleg vizzel fellazithato,
igy kdnnyebbé vélik a javitas. A
fellletkezelés egy kiilon fejezet a
heged(ikészités folyamataban, hiszen
egy tokéletesen elkészitett hangszert
is el lehet rontani, csufitani egy rossz
lakkozassal. A lakkozasnak tébb célja
van, elsédlegesen, hogy a fanak a
nyitott pérusait lezarjuk a szennye-
zG6dések eldl. Tovabba befolyasolja
a hangzast is a kemény vagy lagy
lakkréteg. Ezen kivil a lakk kellemes
szint ad a hangszernek és a sértilé-
sekt6l egy bizonyos mértékig védi azt.
Ezen kivil a tiszta natar fa a kéznek



a zsirossagatél hamar tonkremenne,
mert akéz savas, sos és emiatt el6bb-
utébb szennyez&dést, gombasodést
kapna a fa. Altalaban kétféle lakkot
hasznalnak, alkohol- vagy olajlakkot.
Az olajlakk egy kicsit rugalmasabb,
a szeszlakk keményebb felliletet ad.
A lakkréteg szama mindig a fatol
és a lakk s(ir(iségétél fiigg. Mindig
alapozassal kezdddik a lakkozas.
Akar 10-30 réteg is lehet, amit finom
borzecsettel hordanak fel a feltletre
— avat be a mester.

A VONO

A voné az egy kilén kategoria.
Kénya Lajos régebben készitett, de
nem foglalkozik most mar vele. A
heged(iis személyre szabott, hiszen
igazodnia kell a miivész kézméretei-
hez, de a mestervonéval szemben
még nagyobbak az elvarasok. Az
kimondottan testreszabott. A legjobb
vonodkat egy brazil fabol, fernan-
buchbdl készitik, amely massziv,
egyenes szalu és rugalmas anyag.
Szabvéanyok szerint készitik, arégi
francia és német vondkészitGket
utanozzak, 6k voltak a legjobbak
ebben a szakmaban.

A heged(i mellé adott kiséré levél
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A dijak egy része

KITUNTETESEK
Sz&mos konyvben és kiadvanyban
jelentek meg irasok a csaladrél, mint
hires hegedilkészitd dinasztiarol.
2000-ben egy szép kidllitasu konyv
jelent meg a Kénya csaladrol, amely
a Parmai Nemzetkdzi Konyvkialli-
tdson a legjobb kulféldi kényvért
aranyérmet kapta. 2012-ben pedig
édesapja életét és munkassagat
bemutaté kdnyv jelent meg. Néhéany
dija, kitlintetése a teljesség igénye
nélkul: Ezlstkoszoris mester,
Kivalé minéségért oklevél, ,Magyar
heged(ikészit6k nemzetkdzi kiallita-
san"l. dij, ,Aranykéz"
IPOSZ szakmai dij,
.Kézmilivesreme-
kek" kiallitasokon II.
helyezés és kuléndi-
jak, ,Aranykoszorus
mester" kitlintetés.
Mittenwaldban 5
alkalommal, Cre-
monéban 3 alka-
lommal vett részt
és sikeresen ,Dip-
loméval" térhetett
haza. 2004-ben
Tatabanya megyei
jogu varos ,Tataba-
nya diszpolgarava"
vélasztotta. 2015.
oktober 1-jétél

2016 oktdberig a Budai Varban
volta ,Kénya csalad és tanitvanyai"
kiallitas. Ezen kivil sok szakmai
filmben, radiomlisorban mutatta
be ezt a szép szakmat.

UTANPOTLAS
A mihelye és uzlete nyitott, el6re
megbeszélt idében barki latogat-
hatja. Egyetemi, gimnazista, de
még 6vodas csoportok is megfor-
dultak nala. Harom végzett tanuldja
kozll ketten mar mestervizsgaval
rendelkeznek és folytatjak sajat
Uzletikben ezt a szép szakmat.
Harom gyermeke koézil Lajos fia
elvégezte a Zenem(ivészeti Egyetem
Hangszerészképzd szakat és jelen-
leg Gy6rben 6nallé heged(ikészitd
mesterként dolgozik. Természetesen
vannak fidunokai, akik szorgalmasan
jarnak le a mihelybe farni-faragni
és reméli, hogy majd valamelyik ezt
a szép szakmat valasztja. Ez egy
olyan foglalkozas, amihez kell egy
bizonyos szint(i érzelmi feltdltédés.

Ez hivatas. m

Forras:
Seb6k Miklés: A hegediikészités
abécéje. 1997. Juhasz Gyula
Fels6oktatasi kiado
Foté:
Ladoczki Balazs, Bogar lldiko,
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